Brugervejledning

Komplet svejseproces med SP110-B



Brugervejledning af en komplet svejseproces, med et PVDF T-stykke som eksempel.

Alle nedenfor anferte trin er specifikke for manuel sammensvejsning af “korte” komponenter, sdsom
T-stykke eller vinkler.

Bemeerk at ikke alle trin er pakreevet ved sammensvejsning af to lige ror.

“Hand”-ikonet indikerer, hvad der skal berares pa skaermen eller betjenes/aendres p& maskinen eller
komponenten.
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Use Material Params of Last Operation? Insert Facing Tool Pos. 1 (Clamping)

FUDF

Material FUDF
Oiametar £3mm
Wall Thickn. 3 Bmm-S0R 21.8

1 )1. Start Svejseprocessen
(samme parametre som sidst?)
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Close in Machine

Press Safety Buttaon

3. Flyt den beveegelige del for placering af havlen
(facing tool).
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Clamp Pipe Components

— Foroa [N] —
Aot.

PE/ PP /PVDF/PE
CLEANER
WIPES

Automatic

5. Veelg “Manual”, fer du “hevler”. o 6. Afsprit med DREIN spritservietter og

speend den “korte” komponent op - Her: T-stykke.

www.gpa.dk
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Clamp Pipe Components

— Foros [N] —
Aat,

— Pl.Diat, —

Automatic |ﬂ - I

<— Manual

8. Tilspaend komponenten for du “hevier”.

@ 7. Justér den udvendige klemme, sa den understotter
den “korte” komponent.
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Insert Facing Tool Pos. 2 (Facing) Start Facing Tool

Press Safety Button

( : 59. Indseet hovlen til pos. 2 for opstart af hevleprocessen. @ 10. Start hevlingen.
Bemeerk at afhevlingen sker automatisk.

Mindste afhavlingsmal per side er 1,5 mm
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Remove Facing Tool Facing Correct?

~ Cancel T
@ 11. koer hovlen tilbage efter endt afhovling. @ 12. Evaluer det afhovlede resultat visuelt.

(Tryk pa “Face Ends”og start fra punkt 2 ovenfor, hvis
resultatet ikke er OK).

www.gpa.dk
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Move carriage in

Check Alignment

Press Safety Button

Face Ends | [Alie

@13. Kor den beveegelige del ind for at justere
centreringen.

15. Korriger de smé justeringsforskydninger efter behov,

lodret forskydning (1) og derefter vandret (2).

@ 16. Tryk OK nér justeringen er tilpasset.

@ 14. Evaluer justeringen (prev nr. 15 nedenfor efter behov,
eller tryk pa “Face Ends” og start forfra ved 2, hvis
justeringen ikke er OK).
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Check Alignment

| Cancel

Hvis alt er OK og du ikke skal finjustere - G4 til punkt. 26.
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Move Left Clamp Back

Move Left Clamp Back

e

‘Cancel

17)17. Flyt venstre klemme tilbage til sin position til svejsning.
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@18. Displayet viser den omplacerede klemme, Klar til
svejsning.
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Fix Clamps

Fix Clamps

19. Fastger klemmerne i positionen for svejsning
(pa selve maskinen, ikke ved at rore ved skaermen!).

20. Bekreeft (pa skeermen!), at klemmerne nu
er i svejseposition.
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Move Facing Tool to the Right

Insert Heating Element

Press Safety Button

@ 21. Flyt hevlen til hejre side for at anvende
varmeelement, og bekraeft pa skasrmen.

@ 23. Varmelement er klar, men ikke lukket endnu.
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@ 22. Indseet varmeelementet omkring stuk enderne,

og bekraeft pa skeermen.
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Clamp and Support Pipe Components

24)24. Afslut placering af klemme / komponent, og
bekraeft det pa skaermen (vises, nar finjustering
kraeves).
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Clamp and Support Pipe Components Position Balloon

Cancel

| ok ||| caneel ok
@25. Afslut placering af klemme / komponent, og%

reeft. 26. Afsprit ballon og fladerne pa varmeelement.
Denne vises kun nar der er behov for justering.

Kontrollér at sprit er helt fordampet fer ballonen
indseettes.

For ballonen ind s& centerlinjen er synlig mellem
svejseenderne.
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Move carriage in

Press Safety Button

@ 27. Justér ballonen prascis mellem de 2 rarender.

28) 28. Tryk “Close” for at starte svejseprocessen
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; 23— Varmelement-erkiar, men-ikkd

lukket-endnt:
Position Balloon

Balloon in Place?

|

- b - | P

t

ance |l &
29)29. Bekraeft pa skeermen, at ballonen er @ 30. Bekrasft den anden sikkerhedsmeddelelse, -
placeret korrekt.

der sparger, om ballonen er korrekt placeret.

www.gpa.dk
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Close Heating Element

\,’

Please Wait

Cancel Q—FES___I

31. Luk varmeelementet rundt om rerenderne
og bekrasft det pa skaermen.

32. Kontroller ved maskinen, om svejseprocessen kan
starte uden problemer.
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Heating Phase

Program Heating Head ID Card

Cancel

Nominal Hotust

T 1
e 'i" 2;3!4 14 Melding Frooress
Forss Fores
| 3k | 3
Prosanre Prosinie

CSe

1

PUDF E3mp 3. Bmn

Cancel

33)33. Hvis ikke, vises arsagen til fejl pa skeermen.
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Open Heating Element

.

Cancel KI

35)35. Aben varmeelementet, og bekrasft pa skeermen.
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@ 34. Svejseprocessen udferes automatisk iht. de definerede
svejseparametre - se display.

@ 36. Varmeelement kan dbnes omkring den nye samling.



37. Specialvaerktoj til at fierne ballon pa indersiden af
den nye svejsning.

@ 38. Fjern ballonen med specialvaerktojet.

|
40) ,40. Lav et visuelt tjek af den nye samling.
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Welding Overview/Visual Check

Walding Times
Hominal Aotual

Fill Balloon
m'-a =

Aotual

i

Foros

g

Pressur Prassurs Coolln

P [ b o
Amb. Tﬂr

Foroe

m Ill:||-|5 sé

Move carriage opem

Press Safety Button

41)41. Oversigt over parametrene for samling, med
mulighed for at vurdere samlingen manuelt.
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42. Aben klemmerne 0g skub de bevaegelige dele til side.
Samlingen kan nu fiernes fra maskinen.




Securing your flow

GPA - En af Skandinaviens ferende leverandorer af rorsystemer
og komponenter i plast og metal til industrien

www.gpa.dk

GPA Flowsystem A/S
Paul Bergsoes Vej 8
DK-2600 Glostrup

Mail: info@gpa.dk

TIf. +45 4386 0300



